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O 1 FUNKCJE STANDARDOWE
ODPOWIEDNIE ROZWIAZANIE DLA KAZDEGO NARZEDZIA

Cykle pomiarowe BLUM to podprogramy sterowania maszyna, ktére umozliwiajg mierzenie i monitorowanie ponad 90 %
konwencjonalnych narzedzi skrawajgcych. Inteligentne oprogramowanie jest wynikiem wieloletnich doswiadczen w dziedzinie
laserowej techniki pomiarowej dla kontroli narzedzi. W potaczeniu ze sprawdzonym sprzetem, cykle zapewniajg najwyzsza
niezawodnos¢ i precyzje, rowniez w niekorzystnych warunkach pracy.

Cykle pomiarowe sg dostepne dla wielu powszechnie stosowanych uktadéw sterowania. Lokalny przedstawiciel BLUM z
przyjemnoscig poinformuje Cie o zakresie funkcjonalnosci dostepnym dla Twojego sterowania.
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% DETEKCJA ZLAMANIA NARZEDZIA

Bezkontaktowe wykrywanie ztamania narzedzi centrycznych

— Narzedzia takie jak wiertta, frezy, narzedzia grawerskie, gwintowniki i rozwiertaki
moga by¢ monitorowane przy nominalnej predkosci obrotowej wrzeciona

— Mozliwos¢ wyswietlenia komunikatu o btedzie na panelu sterowania maszyny lub
natychmiastowa wymiana na narzedzie siostrzane

— Wiarygodne wyniki pomiarowe rowniez dla narzedzi chtodzonych wewnetrznie

%
Lég MONITOROWANIE POJEDYNCZEJ KRAWEDZI TNACE)J

Kontrola narzedzi zwigzana z detekcjg uszkodzenia krawedzi tngcej i monitorowanie
braku ptytki

— Kazda krawed? tnaca narzedzia jest testowana ze znamionowa predkoscig
obrotowa (V6)

— Kontrola narzedzi o prostych i okragtych geometriach krawedzi tngcych

— Frezowanie gwintow: Rozpoznawanie wadliwych gwintownikéw bez
koniecznosci zewnetrznej kontroli
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lEE USTAWIANIE NARZEDZI
Wysoce precyzyjny pomiar dtugosci i promienia narzedzia

— Narzedzia sg mierzone w realnych warunkach zamocowania i przy znamionowej
predkosci obrotowej wrzeciona

— Kompensacja dryfu wrzeciona oraz wykrywanie btedéw koncentrycznosci kra-
wedzi tnacych narzedzia

— Pomiar narzedzi stopniowych i specjalnych
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L‘$ POMIAR NARZEDZIA O OKRAGLE) GEOMETRII KRAWEDZI TNACEJ

Pomiar i kontrola narzedzia na
— Dtugosci (TT lub TCP)
— Promieniu

— Promieniu krawedzi tnacej
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KONTROLA PROFILU NARZEDZIA
Kontrola pekniec i zuzycia narzedzia
— Kontrola krawedzi tnacych narzedzi o prostych i okragtych geometriach tnacych

— Praca jednym narzedziem az do osiggniecia limitu zuzycia

{m KOMPENSACJA TEMPERATUROWA

Kompensacja osi maszyny powstajgce w wyniku zmian temperaturowych

— Okreslenie odchylenia poprzez pomiar narzedzia referencyjnego o znanych
wymiarach w osi X/Y i Z

— Kompensacja réznicy poprzez addytywne przesuniecie punktu zerowego lub
korekcje pozycji w osiach

KALIBRACJA

Cykl kalibracyjny w celu ustawienia punktow przetaczenia laserowego systemu po-
miarowego w uktadzie wspotrzednych maszyny

— Cykl pomiarowy do standardowej kalibracji systemu

— Obliczanie geometrii narzedzia na podstawie danych uzyskanych w kalibracji




O 2 FUNKCJE ZAAWANSOWANE
UCZ SIE OD EKSPERTOW

W rozwoju wysokowydajnego oprogramowania firma
BLUM przywigzuje wielka wage do oferowania rozwigzan
prostych w obstudze i przyjaznych uzytkownikowi. Aby
w petni wykorzystywaé mozliwosci systemu LaserCon-
trol, zalecamy do skorzystania ze szkolerh oraz pomocy
naszego globalnego serwisu. Nasi specjalisci prowadzg
szkolenia przy maszynach oraz pomagajg w znalezieniu
rozwigzan dla konkretnych zadar pomiarowych.

SZYBKA DETEKCJA ZtAMANIA NARZEDZIA

Poprzez zoptymalizowane strategie dojazdu i wycofania narzedzia, czasy cykli dla szybkiej kontroli ztamania narzedzia lub
kontroli pojedynczej krawedzi tngcej mogg zostac¢ znaczaco zredukowane. W przypadku ekstremalnych wymagan czasowych
dostepne sg dodatkowe cykle, Ktére mozna dostosowac do potrzeb klienta.

ZBYT DUZA SREDNICA NARZEDZIA
Jesli Srednica narzedzia jest wieksza niz szerokos$¢ bramki systemu laserowego, istnieje mozliwos¢ bezkolizyjnego pomiaru

narzedzia ograniczona pewnymi limitami (patrz dane techniczne). Warunek: Promien narzedzia musi by¢ wprowadzony do
tabeli narzedziowej.

NARZEDZIA W GLtOWICY KATOWEJ 90° LUB GLOWICY OBROTOWE)

Narzedzia zamocowane w gtowicy o kinematyce katowej moga byé mierzone na dtugosci i promieniu pod warunkiem ze os
narzedzia jest ustawiona prostopadle do wigzki lasera i rownolegle do osi maszyny.

Narzedzia zamontowane w gtowicy obrotowej (0o$ B) moga by¢ mierzone na dtugosci i promieniu, takze przy nachylonej osi
narzedzia, jesli os narzedzia jest przechylona prostopadle do wigzki lasera i maks. +45° do pierwotnej osi narzedzia (np. osi Z).

NARZEDZIA SPECJALNE

Cykle pomiarowe BLUM umozliwiajg pomiar i kontrole narzedzi specjalnych, np. Sciernic, narzedzi formierskich i pit tarczowych.

Zostan measureXpert-em!

measureXpert znacznie utatwia uzywanie systemu pomiaro-
wego BLUM. Nowa aplikacja poprowadzi Cie krok po kroku od
zadania pomiarowego do wywotania odpowiedniego cyklu w
sterowaniu CNC. Pobierz teraz!

Nowa
aplikacja BLUM!

Available on the
D App Store

'\ Google play




O 3 CYKLE TECHNOLOGICZNE
INTELIGENTNE ROZWIAZANIA DLA NIETYPOWYCH ZADAN

Dla zadan pomiarowych i kontrolnych, ktére wybiegajg poza standardowe cykle pomiarowe, firma BLUM oferuje specjalne
cykle dostosowane do specyficznych wymagan klienta. Cykle technologiczne sg dostepne dla wielu typowych systemow stero-
wania. Wiecej informacji mozna uzyskac¢ w lokalnym biurze BLUM.

3D ToolControl *

Wykrywanie bteddw ztozonych geometrii narzedzi

— Wykrywanie odchytek od idealnego ksztattu poprzez pomiar DIGILOG

— Ocena konturu narzedzia z korekta tabeli narzedzi
— Wizualizacja odchytki ksztattu na ekranie sterowania

— Cykl technologiczny na bazie oprogramowania LC-VISION

E SpindleControl *

Monitorowanie stanu wrzecion obrabiarki

— DIGILOG monitorowanie bicia wrzeciona z réznymi predkosciami obrotowymi

— Protokotowanie i statystyki
— Konserwacja zapobiegawcza poprzez wczesne wykrywanie uszkodzen tozysk
— Wizualizacja odchytki na ekranie sterowania

— Cykl technologiczny na bazie oprogramowania LC-VISION

RunoutControl

Szybki cykl Runout Control dla duzych centrow obrébczych

— Detekcja btedow spowodowanych przez zanieczyszczenia,
wiory lub zuzycie oprawki narzedziowej/wrzeciona maszyny

— Wykrywanie Zle wywazonych narzedzi

— Umozliwia kontrole zapobiegawczg wrzeciona maszyny

— Zastosowania: Monitorowanie rozwiertakow, narzedzi do obrobki gniazd zaworowych itp.

MicroWearControl

szybka detekcja mikro peknie¢ w trudnych warunkach produkcyjnych.

— Wykrywanie zuzycia i wykruszen na krawedzi tnacej

— Wysokie bezpieczenstwo procesu w produkcji masowej dzieki kompensacji termicznej

— Zastosowania: Monitorowanie np. narzedzi do obrébki gniazd zaworowych

* Cykle pomiarowe na bazie technologii DIGILOG mozna stosowac dopiero od wersji oprogramowania V6.

"% ChamferControl

Pomiar dtugosci, promienia i kata dla narzedzi z ukosowanymi krawedziami

— Wymiary narzedzia okreslane na podstawie teoretycznego przeciecia
promieniowych i osiowych punktéw pomiarowych
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— Zastosowania: Centryczne/ acentryczne narzedzia takie jak frezy
do otworoéw stozkowych, frezy grawerskie ,itp.
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:ﬁ ConicalToolControl

Kontrola frezow stozkowych

— Monitorowanie pojedynczej krawedzi tngcej oraz kontrola zuzycia

e

— Wykrywanie mikropekniec¢ na utozonych stozkowo rzedach zebow

— Zastosowania: Frez stozkowy do gwintowania/ formowania, frez do fazowania, itp.
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DiagonalBreakageControl

Szybka detekcja ztamania narzedzia za pomoca diagonalnej wigzki lasera

— Mozliwa kontrola posrednia dtugosci narzedzia

— Zastosowania: Poziome centra obrébcze o osi wzdtuznej przy stole

ProfileControl

Kontrola krawedzi skrawajagcej na dowolnie definiowanej geometrii narzedzia

— Kontrola konturu promienia narzedzi do wytaczania, nozy ksztattowych itp.

— Zastosowania: Narzedzia o dowolnym ksztatcie ptytki skrawajacej, frez choinkowy, itp.

& ToolTipControl

Promieniowe wyszukiwanie najwyzszego punktu ostrza ptytki dla narzedzi tokarskich i frezarskich

— Mozliwa kontrola posrednia dtugosci narzedzia

— Kompensacja zuzycia poprzez aktualizacje najwyzszego punktu w tabeli narzedziowej

— Najwyzsza precyzja i krétki czas pomiaru dzieki inteligentnemu algorytmowi
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| (;j OrientateTool

Wyrdwnanie i orientacja narzedzi .j ‘ ’ ROFFSE:.

— Okredlenie orientacji wrzeciona dla narzedzi jednoptytkowych

ustawionych rownolegle do wigzki i | i
— Ustawienie wtasciwego kierunku skrawania lub prawidtowej pozycji katowej : :

— Zastosowania: Kompensacja btedéw wymiany narzedzia dla narzedzi tokarskich,
narzedzi do ciecia ultradZzwiekowego, narzadzi do rowkowania itp.
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