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Regionalni koreny, celosvétova sit.

Jako firma s rodinnym vedenim méme regiondlni kofeny a soucasné jsme prostfednictvim
vlastnich prodejnich a servisnich pobocek integrovani do celosvétové sité. Z nasich vyrobnich
lokalit v Grinkrautu v Baden-Wrttembergu a Willichu v Severnim Poryni Vestfalsku zasobu-
jeme pramysl obrabécich stroj, automobilovy a letecky primysl i energetickou a lékarskou

techniku a mnoho dalsich naro¢nych primyslovych odvétvi po celém svété.

Jsme vzdy tam, kde nas potfebujete — a to jiZ celych 50 let.

V kazdém nasem vyrobku jsou zkuSenosti a odborné znalosti spojeny s citem pro budouci
feseni. Komplexni portfolio poskytovanych sluzeb udrzuje nas naskok v inovacich a pro nase

zékazniky je zarukou, Ze od nas dostanou vzdy to nejlepsi feseni. O to se kazdy den zasazuje

vice nez 600 zaméstnancl na celém svété.
Vase produktivita je nas hnaci motor!

7 e

Alexander Blum

BLUIM



Zasady

Meéfrici komponenty
LaserControl

Nastrojové dotykové sondy
Dotykové sondy

Dotykové sondy DIGILOG
MéfFidla drsnosti povrchu RG
Software FormControl

Dutinoméry BG

Prodej a servis

Ve svété

Budoucnost: LC50-DIGILOG

Inprocesni méreni ve stroji se v poslednich 30 letech
etablovalo jako samoziejma soudast CNC obrabéni.

Presnost a spolehlivost procesu byla vidy nejdale-

vyvoj a rozsifeni technologie DIGILOG z dotykovych
sond na laserové méfici systémy prinasi nové funk-
cionality, méfeni nastroje je nyni jesté rychlejsi,
presnéjsi a procesné spolehlivéjsi. Také hardware
této svétové novinky se muZe pochlubit mnohymi

technickymi inovacemi.

strana 10

Dotykové sondy High Speed

Rychlejsi, efektivnéjsi, presnéjsi — tak snadno lze
shrnout vyhody fady dotykovych sond High Speed.
Sondy jsou vyjimeéné diky nejmodernéjsim techno-
logiim méficiho mechanismu a nejvyssim rychlos-
tem méreni. NavrZeny specialné pro tvrdé podminky
v obrabécich strojich jsou pripraveny nabidnout pro

kazdy ukol vhodné reseni.

strana 30

DIGILOG: Méreni drsnosti povrchu a skenovani v

obrabécim centru

Technologie DIGILOG umoziiuje i u dotykovych sond
to, co bylo dfive povaZovdno za nemozné. Zatimco
se méridla drsnosti povrchu pouzivaji k presné a
automatické kontrole povrchd obrobkl, dotykové
sondy DIGILOG rychle a spolehlivé skenuji komplex-
ni obrysy obrobkd ve frézovacich, soustruznickych a

brousicich strojich.

strana 48

Celosvétovy servis

Profitujte z nasich komplexnich servisnich sluzeb a
zajistéte si tak spolehlivé vyrobni procesy, maximalni
efektivitu a dostupnost vasi vyroby. Diky siti prodej-
nich a servisnich pobocek po celém svété mizeme
zarudit nejlepsi podporu a soucasné velmi kratké

reakéni Casy.

strana 70

Obchodni divize NOVOTEST Testovaci inZzenyrstvi

Obchodni divize MéfFici stroje




NASiIM CiLEM JE VAS zISK
O 1 ZASADY BLUM-NOVOTEST

Kvalita — podstatou nasi spole¢nosti jsou nejpokrokovéjsi a naprosto spolehliva feseni spliujici nejvyssi standardy kvality. Pro
zajisténi efektivity vaseho vyrobniho procesu.

Inovace — povazujeme se za technologického pridkopnika a inovatora v oblasti méfici a testovaci technologie. S ndmi jste vidy
o krok napred.

Spolehlivost — nase vyrobky znamenaji nekompromisni pfesnost v kazdém prostiedi. Diky tomu budete vidy na bezpecné
strané.

Osobni pfistup — s nasimi zaméstnanci, zdkazniky a obchodnimi partnery péstujeme partnerské a dlouhodobé vztahy. Féro-
vost, ddivéra a spolehlivost jsou totiz vidy postaveny na vzajemné spolupraci.

Nasazeni — nas komplexni servis je naprosto nadstandardni a je pIné zaméfen na individuaIni potfeby nasich zakaznikl. Vas
Uspéch je nasim Uspéchem.

Jiz 50 let vznikaji
u firmy BLUM vyrobky,
které nastavuji standardy.

Ddvodem je:

nase zaujeti pro véc




DIGILOG — jedna technologie, mnoho moznosti.

Zde spolupracuje to, co k sobé patfi. Spolehlivad senzorika je nezbytné zapotrebi pro spolehlivé vyrobni procesy s méné pocetnou obsluhou.
Proto BLUM jiz dnes splfiuje poZadavky sitové propojené vyroby ve smyslu Primyslu 4.0. Technologie DIGILOG ptitom hraje rozhoduijici roli: Diky
proudu tisict namérenych hodnot za sekundu nabizeji pokrokové mérici systémy prevratné moznosti pro vyrobu. Patfi k nim analogové skeno-
vani obryst dotykovymi sondami DIGILOG, inprocesni méreni drsnosti povrchu, dutinoméry pro sériovou vyrobu a samoziejmé méreni nastrojl
laserovymi méricimi systémy DIGILOG. Perfektni spoluprace se odrazi i v hardwarovém rozhrani. Rozhrani ma modularni konstrukei a pfi pouZziti
dalSich méficich systéma se mize velmi snadno rozsifit.




SERIE LASERCONTROL
LASEROVE MERICI SYSTEMY

je v obrabécich centrech. Ji
soce kvalitni laserova op-

srlmst fady LaserControl.
i

— MIMORADNA CASOVA USPORA DIKY AUTOMATICKYM MERENIM

— NOVA DIMENZE SPOLEHLIVOSTI PROCESU MERENI S CHLADICI EMULZI

— BEZDOTYKOVE MERENI VSECH TYPU A TVARU NASTROJU A REZNYCH MATERIALU

— SPOLEHLIVA KOMPENZACE TEPLOTN{ ROZTAZNOSTI VRETENA A OBVODOVEHO HAZENT
— REALIZACE KONTINUALNICH PROCESNICH RETEZCU

— ABSOLUTNI PRESNOST MIMO VSECHNY SROVNATELNE MERICI SYSTEMY



(Y72 SERIE LASERCONTROL
02 H TECHNOLOGIE

Laserové méfici systémy v obrabécich centrech zarucuji maximalni presnost, spolehlivost a efektivitu.
Tohoto pozoruhodného vykonu dosahuji laserové mérici systémy diky prikopnické technologii DIGILOG a inovativnimu
hardwaru.

Technologie DIGILOG: NOVA DIMENZE SPOLEHLIVOSTI PROCESU

Laserové méfici systémy DIGILOG nepfretrzité méfi zastinéni laserového paprsku a vyhodnocuji tak tisice namérenych
hodnot.

— RADIKALN{ SNIZEN{ CASU MEREN(
— MAXIMALN{ PRESNOST POD CHLADICI EMULZ]
— AUTOMATICKA KONTROLA OBVODOVEHO HAZENT

— SLEDOVAN{ KAZDEHO OSTRI ZVLAST

Technicka data

BEZPECNOSTNI TRIDA LASERU Trida 2 dle IEC60825--1, CFR 1040.10

TYP LASERU Viditelné ¢ervené svétlo laseru | 630 ... 700 nm | <ImW

DRUH KRYTI PRISTROJE IP68
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(Y72 SERIE LASERCONTROL
02 H TECHNOLOGIE

smartDock: Inteligentni varianty pro vétsi flexibilitu

Inovativni rozhrani slouzi jako zdkladna pro vsechny nové systémy a kromé elektrickych, mechanickych a pneumatickych
pfipojek mezi strojem a laserovym méficim systémem obsahuje i vSechny potifebné pneumatické ventily.

— JEDNO ELEKTRICKE A JEDNO PNEUMATICKE VEDEN({
— NENI NUTNA ZADNA SAMOSTATNA PNEUMATICKA JEDNOTKA
— SNADNO REALIZOVATELNE PRIPRAVY LASERU

— FLEXIBILNE POUZITELNE ROZHRAN{ PRO INTEGRACI DO STROJE

Laserova optika Premium

— PRESNOST NESROVNATELNA S JINYMI MERICIMI SYSTEMY

Tryska HPC

— PRO CISTENI NASTROJE BEZE ZBYTKU

Jedine¢né ochranné clony

— ZARUKA SPOLEHLIVEHO PROVOZU V KAZDE VYROBNI SITUACI

smartDock

Laserova optika Premium

Ochranné clony




Laserovy méfici systém LC50-DIGILOG
DOKONALOST MEREN{ NASTROJE

Neprekonatelné presné a spolehlivé. Pokud se ma pfi méfeni nastroje
v obrdbécim centru dosahnout co nejvétsi presnosti, doporucuje BLUM
pouziti kompaktnich nosnych systém(. Laserovy méfici systém LC50 je
standardné nabizen v délce 150-500 mm. Diky nové laserové optice
spliuje systém i poZadavky malych $pic¢kovych stroji pro mikroobrabéni.

Viysoce presné méreni vsech typd, velikosti

a tvaru nastroji

Spolehlivé feseni za kazdych podminek

Technologie NT

Technologie DIGILOG

Kontrola zlomeni nastroje

Nastaveni nastroje

Kontrola jednotlivych brith

Méreni profilu nastroje

Kompenzace opotrebeni

Teplotni kompenzace

RunoutControl

MicroWearControl

ConicalToolControl

GrindControl

3D ToolControl

SpindleControl

a mnoho dalsiho...

Délka systému LC50* 150 mm 200 mm 260 mm 300 mm
MAX. @ NASTROJE** 36 mm 120 mm 314 mm 498 mm
MIN. @ NASTROJE*** S****/15 um 20 um 30 um 37 um
PRESNOST OPAKOVAN[*** 0,2 um 20 0,3 um 20 0,4 um 20 0,5 um 20

* Dalsi délky systému: 400 mm a 500 mm ** vertikdlné/horizontdiné

***V zavislosti na situaci a stabilité uchyceni **** Nutna konzultace se zdstupcem firmy Blum
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Technologie NT

: B

Technologie DIGILOG

Laserovy méfici systém LC52-DIGILOG
MEREN{ NASTROJE V SOUSTRUZNICKO-FREZOVACICH CENTRECH

Kontrola zlomeni nastroje

Nastaveni nastroje

Univerzdlni systém pro viechny néstroje. LC52 je kompletni, Kontrola jednotlivych bfitl

vysoce presny systém pro méfeni celého spektra nastroji soustruznicko

-frézovacich center. Méfeni frézovacich néstrojd se provadi bezdotykové Méfeni profilu nastroje

laserem pfi jmenovitych otackdch. Soustruznické nastroje se rychle a
spolehlivé mé&ki upravenymi dotykovymi sondami. Kompenzace opotfebeni

Teplotni kompenzace

Allgnment g : LC52-20 s pneumaticky oviddanym RunoutControl
D i ; ; N ochrannym pouzdrem (260 mm) LC52-30 (200 & 260 mm)
ynamic = MicroWearControl
ode : .

ConicalToolControl

GrindControl

3D ToolControl

&
B
%6¥
31
4]

G

SpindleControl

a mnoho dalsiho...

Délka systému LC52 200 mm 260 mm
MAX. @ NASTROJE* 120 mm 314 mm
MIN. @ NASTROJE** 20 um 30 um
PRESNOST OPAKOVAN[** 0,3 um 20 0,4 um 20

* vertikdlni/horizontdini ** V zdvislosti na situaci a stabilité uchyceni

LC52-10 (260 mm) 19




Laserovy méfrici systém Micro Compact NT | Micro Single NT
STANDARDNI SYSTEMY PRO VSECHNY TYPY STROJU

Flexibilni a pfesné. Kompaktni nosné systémy jsou standardné nabizeny Technologie NT
az do délky 1000 mm. Pokud by z konstrukénich divodd byla vyloucena
instalace nosnych systémi, vyuZije se modularni laserovy méfici systém Kontrola zlomeni néstroje
Micro Single NT. Oddélené umisténi vysilace a pfijimace umozniuje flexi-
bilni integraci do nejriiznéjsich typl stroja. Nastaveni ndstroje

Kontrola jednotlivych brith

Méreni profilu nastroje

Micro Compact NT — nosny systém Micro Single NT — moduldrni systém
Kompenzace opotrebeni

Teplotni kompenzace

RunoutControl

MicroWearControl

Délka systému/vzdalenost* 150 mm** 300 mm** 750 mm*** 1500 mm***
MAX. @ NASTROJE**** 30/30 mm 415/538 mm - -

MIN. @ NASTROJE****x* THRFFXXXDA um 45 um 210 pm 405 pm
PRESNOST OPAKOVAN[***** 0,4 um 20 1um 20 2,9 um 20 5,6 um 20

* Informace k dalsim délkém systému/vzddlenostem obdrZite na vyzdddani ** nosny systém *** singlovy systém **** vertikdalné/horizontdlné

*¥*X*%\/ zavislosti na instalacni situaci, stabilité upevnéni, typu laseru vzddlenosti a typu méreni ****** Nutnd konzultace se zdstupcem firmy Blum
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NASTROJOVE DOTYKOVE SONDY
O 3 TAKTILN{ MEREN{ NASTROJE

Dotykové systémy se pouzivaji pro rychlé a automatické taktilni sefizeni ndstroje a pro

kontrolu zlomeni nastroje. Systémy se i pfi nejnepfiznivéjsich podminkach vyznacuji mi-
moradné dlouhou Zivotnosti, pfesnosti a efektivitou. Diky nejmodernéj$im prenosovym
technologiim jsou perfektnim doplnénim dotykovych sond obrobku BLUM.

— AUTOMATICKY VYPOCET A KOREKCE OFFSETU NASTROJE

— AUTOMATICKA KONTROLA ZLOMEN{ NASTROJE MEZI OBRABECIMI CYKLY
— ZADNE NASLEDNE SKODY PRI ZLOMEN{ NASTROJE
— SPOLEHLIVE | PRI VLIVU CHLADICI EMULZE

— MOZNA VYROBA S MENE POCETNOU OBSLUHOU



NASTROJOVE DOTYKOVE SONDY
03 TECHNOLOGIE

Nastrojové dotykové sondy BLUM se vyznacuji nejmo-
dernéjsimi technologiemi méficiho mechanismu s neo-
potfebitelnym, optoelektronickym generovanim signalu.
Robustni konstrukce umoZriuje nejvy3$si rychlosti snimani
pfi maximalni pfesnosti. Rychly a spolehlivy pfenos dat je
zajistovan infracervenou technologii, rddiovou technolo-
gii BRC nebo pomoci kabelu.

Vicesmérné

Snimani zavislé na sméru s konstantnimi vychylovacimi silami.
ZX-Speed/IR/RC

*X, Y, -Z

Kuli¢kové uloZené linearni vedeni

Princip funkce umoznuje malé méfici sily a zabrariuje plso-

beni pri¢nych sil na néstroj.
Z-Pico, Z-Nano/IR/RC

Vicesmérné s ¢elnim ozubenim

VSestranné: Vysoce presné i pfi excentrickém snimani. Ide-
alni pro soustruhy.
TC53/63, TC54/64, TC76

b

&)
: !::'l-.

sha rkﬁ)

many teeth for a better precision
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Nastrojové dotykové sondy fady Z

KOMPAKTN{ MERENI NASTROJE
Linearni vedeni

Robustni a ekonomické — kompaktni sondy jsou mimoradné efektivnim Kabelové pfipojeni
feSenim pro rychlou kontrolu zlomeni ndastroje a vysoce presné méreni
délky v obrab&cim centru. Osvéd¢end konstrukce a neopotiebitelny, Infraterveny pfenos
optoelektronicky méfici mechanismus s linedrnim vedenim zarucuje
nejvyssi spolehlivost i pfi nejnepfiznivéjsich podminkéch. Radiovy pfenos

Kontrola zlomeni nastroje

Z-Nano IR a Z-Nano RC Méreni délky nastroje

— bezkabelové verze Z-Pico — pro mikroobrébéni

Zatizeni chladivem

Kusova a sériova vyroba

Kompenzace opotrebeni

Teplotni kompenzace

Nastrojové dotykové sondy Z-Pico Z-Nano Z-Nano IR Z-Nano RC
VYSKA 55 mm 75 mm 100 mm 100 mm
PRENOS kabelem kabelem infracerveny radiovy
PRESNOST OPAKOVAN( 1um 20 0,5 um 20 0,5 um 20 0,5 um 20

0,2 um 20 (HP)

MINIMALNI @ NASTROJE 0,05 mm* >0,1 mm* >0,1 mm* >0,1 mm*
>0,2 mm** >0,2 mm** >0,2 mm**

* Podle geometrie a materidlu ndstroje, sila snimdni nesmi vést k poskozeni ndstroje ** s ochranou proti tfiskdm
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Nastrojové dotykové sondy fady ZX-Speed
UNIVERZALNI 3D NASTROJOVE DOTYKOVE SONDY

Mnohostranné a ekonomické — fada 3D sond zahrnuje univerzalné pou-
Zitelné ndstrojové sondy pro méreni délky, poloméru a kontrolu zlomeni
nastroje v obrabécim centru. Robustni sondy pracuji s modernim, op-
toelektronickym méficim mechanismem, ktery vynikd neprekonatelnou
presnosti a dlouhou Zivotnosti.

ZX-Speed — kabelové pripojend verze Mereni délky ndstroje

Vicesmérné

Kabelové pripojeni

Yy & B

Infracerveny prenos

Y

Radiovy prenos

gf 7

Kontrola zlomeni nastroje

Méreni délky nastroje

Méreni poloméru nastroje

Zatizeni chladivem

Kusova a sériova vyroba

o I

Kompenzace opotrebeni

Teplotni kompenzace

Nastrojové dotykové sondy ZX-Speed ZX-Speed IR ZX-Speed RC
VYSKA 63,5 mm 86 mm 86 mm
PRENOS kabelem infracerveny radiovy
PRESNOST OPAKOVAN( 0,4 um 20 0,4 um 20 0,4 um 20
MINIMALNI @ NASTROJE 1 mm* 1 mm* 1 mm*

* Podle geometrie a materidlu ndstroje, ndstroj se nesmi znicit silami snimani

29



DOTYKOVE SONDY
04 DOKONALE MEREN{ OBROBKU

— MIMORADNE VYSOKE RYCHLOSTI SNIMAN(

— NEJVYSS] PRESNOST MERENT
Dotykové sondy obrobku se pouZivaji pro rychlé a automatické méreni obrobku a urcent
nulového bodu obrobku v obrébécich strojich. Systémy dotykovych sond navrzené s — SPOLEHLIVE | PRI VLIVU CHLADICI EMULZE
cidlné pro tézké podminky v téchto strojich jsou efektivnim fesSenim pro presnos
obrobkd a zvy$eni produktivity vasi vyroby. RGzné méfici mechanismy a ri — MECHANICKY ROBUSTN{ KONSTRUKCE

zarucuji vhodné feseni pro kazdou aplikaci.
— MOZNA VYROBA S MENE POCETNOU OBSLUHOU



O 4 ml DOTYKOVE SONDY
TECHNOLOGIE

Dotykové sondy BLUM se vyznacuji nejmodernéjsimi
technologiemiméricihomechanismusneopotrebitelnym,
optoelektronickym generovanim signadlu. Robustni
konstrukce umozriuje nejvyssi rychlosti snimani pfi maxi-
malnipresnosti. Rychlyaspolehlivy pfenos dat je zajistovan
infratervenou technologii, radiovou technologii BRC
nebo pomoci kabelu.

300 ,‘ (‘ ;""iii\\\ o
.@;gg\gv;,,,,% :
! s, —
270 ‘ ‘—, /// \\%‘- d
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Vicesmérné

Snimani zavislé na sméru s konstantnimi vychylovacimi silami.

TC50/60, TC52/62

*X, Y, -Z

Dvousmérné

Pro nejrychlejsi tazna i tlacna méreni.

TC51/61

£X*, £Y*, +Z, * pomoci orientace vietena

Vicesmérné s ¢elnim ozubenim

VSestranné: | pro tazna a tla¢na méreni ve frézovacich strojich a
soustruzich.
TC53/63, TC54/64, TC76, TC63/64/76-DIGILOG, TC63/64/76-RG

sha rkﬁ)

many teeth for a better precision
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@ DATOVY PRENOS
LV rechmolocee

Spolehlivé a osvédcené prenosové technologie

Systémy pfrijimacl zarucuji rychly a spolehlivy bezdratovy prenos dat. K dispozici jsou rdzné systémy, v zavislosti na

pouZitém méficim systému a pozadovaném mistu montdze.

Infracerveny pfenos

— VELMI RYCHLY A BEZPECNY PRENOS PRI VIDITELNEM SPOJENI S PRIIMACEM

— MOZNY SEKVENCNI PROVOZ DVOU INFRACERVENYCH MERICICH SYSTEMU S JEDNIM PRIJIMACEM
— INTEGROVANA OFUKOVACI TRYSKA CHRANI PRED ZNECISTENIM

—1C57: MIMORADNE KOMPAKTNI INFRACERVENY PRIJIMAC PRO MONTAZ DO HLAVY VRETENA
Radiova technologie BRC

— RYCHLY PRENOS SIGNALU | BEZ VIDITELNEHO SPOJENT

— VELKA ODOLNOST VUCI RUSIVYM ZDROJUM DiKY SIROKOPASMOVEMU PRENOSU

— NEOVLIVNUJE JINE RADIOVE SYSTEMY

— MOZNE SEKVENCNI POUZITI AZ 6 RADIOVYCH MERICICH SYSTEMU
S JEDNIM PRUIMACEM




Q

PREHLED SYSTEMU
TECHNOLOGIE

Konfigurace systému zdvisi na aplikaci

BLUM nabizi pro kazdy méfici systém a vSechny bézné poZadavky stroje vhodnou variantu
datového rozhrani. Rozhrani ovladaji zafizeni, zpracovévaji vyhodnoceni namérenych hod-
not a prehledné je zobrazuji na obrazovce fidiciho systému nebo na volitelném displeji. Voli-
telné je také k dispozici ukladani do paméti, statistické vyhodnocovani a vizualizace vysledkd.

PROVOZNI[ REZIM NT — NC

-
£ )))) PROVOZNI REZIM DIGILOG
L
IF10 1
1
EM30 PROFIBUS
PROVOZNI REZIM TC — QS EM31 PROFINET & ETHERNET
EM32 ETHERNET/IP & ETHERNET
Ca EM33 1/0, SSI, analog, USB
_ )))) EM34 ETHERCAT & ETHERNET

200>

Pfeddvanim namérenych a kompenzacnich hodnot do Fizeni stroje navic umoZniuji auto-

matické fizeni procesu. Revoluéni funkce DIGILOG jsou umoznény diky rdznym rozsifujicim
modulim (EM30/31/...).

72
™y

am

D &

Disil

fm 48 B

Funkénost DIGILOG

Méreni nastroje

3D ToolControl

SpindleControl

a mnohem vic

Méreni obrobku

Méreni kontury

Méreni drsnosti povrchu

Méreni dutin

Méreni teploty

LC-VISION 30 ToowConTRoy

SIEMENS HEIDENHAIN FANUC

TP48-21
LC-VISION, Méfeni drsnosti povrchu,
DIGILOG-skenovani kontury, Méfeni dutin...
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Dotykové sondy TC50/52 | TC60/62

MEREN{ OBROBKU HIGH SPEED
Vicesmérné

Rychlej3i, efektivngj$i, pFesn&jsi — tak snadno lze shrnout vyhody InfraCerveny pfenos
této rady dotykovych sond High Speed. Vicesmérné sondy vynikaji
nejnovéj$imi technologiemi méficiho mechanismu s optoelektronickym Radiovy pfenos
generovanim signdlu, nejvy$simirychlostmi méreni a perfektnim, rotacné
symetrickym snimanim bez preferovaného sméru. Méfeni pozice

Méreni standardnich charakteristik
Méreni kontur
TC52, TC62 — pro mald obrabéci centra IdedlIni pro kusovou a sériovou vyrobu
Adaptivni obrabéni

Zatizeni chladivem

Kompenzace opotrebeni

Teplotni kompenzace

Dotykové sondy TC50 TC52 TC60 TC62
VELIKOST @ 63 mm @ 40 mm @63 mm @ 40 mm
ZPUSOB PRENOSU infracerveny infracerveny radiovy radiovy

MAX. RYCHLOST SNIMANT 3000 mm/min 2000 mm/min 3000 mm/min 2000 mm/min
PRESNOST OPAKOVANI 0,3 um 20 0,3 um 20 0,3 um 20 0,3 um 20
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Dotykové sondy TC51 | TC61
TAZNE | TLACNE MEREN(

IdedIni pro rychld obrdbéci centra — dotykové sondy byly vyvinuty spe-
cialné pro pozadavky vysoce produktivnich strojd. Unikatni dvousmérny
méfici mechanismus s optoelektronickym generovanim spinaciho signa-
lu ma vyssi presnost a umoznuje rychlosti méfeni az 5 m/min. TC51 a
TC61 jsou jediné dotykové sondy na svété, pomoci nichzZ jsou trvale a bez
opotfebeni moznd tazna méreni v ose Z+.

MozZnost tazného i tlacného mereni TC51, TC61 — mimorddné rychlé a presné

Dvousmérné

Infracerveny prenos

Radiovy prenos

Méreni pozice

Méreni standardnich charakteristik

Tazné méreni

Adaptivni obrabéni

Zatizeni chladivem

Sériova vyroba

Kompenzace opotrebeni

Teplotni kompenzace

Dotykové sondy TC51 TC61
VELIKOST @ 63 mm @ 63 mm
ZPUSOB PRENOSU infraderveny radiovy

MAX. RYCHLOST SNIMANT 5000 mm/min 5000 mm/min
PRESNOST OPAKOVAN( 0,3 um 20 0,3 um 20
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Dotykové sondy TC53 | TC63
MODULARNI DOTYKOVE SONDY

Inovativni, variabilni a vysoce presné. Moduldrni fada TC53/63 zahrnuje
rozmanitd feseni dotykovych sond, kterd Ize rychle prizptsobit komplex-
nim uloham méreni jednotlivych zdkaznikd. Dotykové sondy pracuji ve-
smés s patentovanym méficim mechanismem shark360, ktery diky mo-
difikovanému ¢elnimu ozubeni a optoelektronickému generovani signalu
nastavuje nova méfitka v presnosti a spolehlivosti.

Sériovad vyroba skrini prevodovek Meéreni uvnitr soucdsti turbiny

Vicesmérny shark360

Infracerveny prenos

Radiovy prenos

Modularni systém

Méreni pozice

Méreni standardnich charakteristik

Tazné méreni

Torzné exponovana méreni

Adaptivni obrabéni

Zatizeni chladivem

Kompenzace opotrebeni

Teplotni kompenzace

Dotykové sondy TC53 TC63
VELIKOST @ 63 mm @ 63 mm
ZPUSOB PRENOSU infraderveny radiovy

MAX. RYCHLOST SNIMANT 2000 mm/min 2000 mm/min
PRESNOST OPAKOVAN( 0,4 um 20 0,4 um 20
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Vicesmérny shark360
Infracerveny prenos

Dotykové sondy TC54-10 | TC64-10 ' Radiovy prenos

PRO SOUSTRUHY A FREZOVACI STROJE
Méreni pozice

Dotykové sondy TC54-10 a TC64-10 spojuji vyhody méFiciho mechani- Méfeni standardnich charakteristik
smu shark360 s kompaktnosti vicesmérné standardni dotykové sondy
BLUM. Z d@vodu robustni konstrukce a neopotfebitelnému méficimu Tazné méfeni
mechanismu s ¢elnim ozubenim se systémy idealné hodi pro méreni na-
stroje a obrobku v soustruznicko frézovacich centrech. Torzné exponovand méfeni

Adaptivni obrabéni

Zatizeni chladivem

Meéreni obrobku v soustruhu Tazné i tlacné mereni

Kontrola zlomeni nastroje

Méreni délky nastroje

Méreni poloméru nastroje

Kompenzace opotrebeni

Teplotni kompenzace

Dotykové sondy TC54-10 TC64-10
VELIKOST @ 40 mm @ 40 mm
ZPUSOB PRENOSU infraterveny radiovy

MAX. RYCHLOST SNIMANT 2000 mm/min 2000 mm/min
PRESNOST OPAKOVAN( 0,4 um 20 0,4 um 20

45




Vicesmérny shark360
Kabelové pripojeni

Dotykové sondy TC76
ULTRA KOMPAKTNI

Modularni systém

il

Méreni pozice

|
b

Kompaktni dotykovd sonda TC76 se pouZiva k rychlému a automatickému Méfeni standardnich charakteristik

méreni ndstroje a obrobku v brousicich, soustruznickych a frézovacich
centrech.Vdotykovésondéjeintegrovanpatentovanyméricimechanismus Tazne mereni

shark360, ktery diky modifikovanému ¢elnimu ozubeni a optoelektronic-
Torzné exponovana méreni

kému generovani signalu nastavuje novd méfitka presnosti a spolehli-
vosti.

oD
Q

Adaptivni obrabéni

]

>
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unh

Meéfeni ndstroje — TC76 s ochrannym Zatizeni chladivem

Meéreni obrobku v soustruhu pouzdrem
Kontrola zlomeni nastroje

Méreni délky nastroje

Méreni poloméru nastroje

K_)'m
nnh

Kompenzace opotrebeni

Teplotni kompenzace

Dotykové sondy

VELIKOST @25 mm
ZPUSOB PRENOSU kabelem
MAX. RYCHLOST SNIMAN({ 2000 mm/min

PRESNOST OPAKOVANI 0,4 um 20




O DOTYKOVE SONDY DIGILOG
5 KONTROLA OBROBKU SKENOVANIM

Dotykoveé sondy DIGILOG od firmy BLUM se pouZzivaji pro rychlou a automatickou kont-
rolu obryst obrobku v obrabécich centrech. V porovnani se spinacimi méficimi systémy
umoznuje analogové, skenovaci méreni vyhodnoceni podstatné vice méficich bodl za
zlomek casu. Komplexni obrysy |ze pfi sériové vyrobé kontrolovat rychlosti az 2 m/min.
Pomoci méricich systému se rozpoznaji chyby jesté béhem obrabéni v obrabécim stroji,
coz umoznuje rychlou opravu.

— ROZPOZNAN[ CHYB OBRABEN| POMOCI ANALOGOVEHO SKENOVAN(
— DIGITALNI A ANALOGOVE DOTYKOVE SONDY V JEDNOM PRISTROJI
— VYSOKE RYCHLOSTI SKENOVANI A SNIMAN(

— SPOLEHLIVE | PRI VLIVU CHLADICI EMULZE

— REALIZACE KONTINUALNICH PROCESNICH RETEZCU



4  shark360 DIGILOG

DIGIOG.

Dotykové sondy TC63-DIGILOG | TC64-DIGILOG ©  Radiovy prenos
REVOLUCE S NAZVEM DIGILOG

Modularni systém

DIGILOG =vysoce preciznidigitalniméfeniakyberneticky rychlé skenovani | Méfeni pozice
vanalogovémrezimu. Dotykové sondy DIGILOG sradiovou technologiiBRC
se hodi zejména pro frézovaci a soustruznicka centra. Analogovym ske-

[
nnh

Méreni standardnich charakteristik

novanim povrchu obrobku se rychle a spolehlivé rozpoznaji chyby ob-
rdbéni. V podobé TC63-DIGILOG je systém k dispozici i jako moduldrni
verze.

ContourScan

Kontrola obrobku

oD
o

Analogové skenovadni obrysi Adaptivni obrabéni

]

tésnici fazety na sedle ventilu TC63-DIGILOG — moduldrni systém
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Zatizeni chladivem

Sériova vyroba
-

.- Kompenzace opotrebeni
— “""n.\ P p

b‘ = 4 Teplotni kompenzace

»

Dotykové sondy TC63-DIGILOG TC64-DIGILOG

VELIKOST @ 40 mm @ 40 mm
ZPUSOB PRENOSU radiovy radiovy
MAX. RYCHLOST SNIMAN( 2000 mm/min 2000 mm/min

PRESNOST OPAKOVAN( 0,4 um 20 0,4 um 20




shark360 DIGILOG

Dotykové sondy TC76-DIGILOG Kabelové pfipojeni

DIGITALNI MEREN] A ANALOGOVE SKENOVAN{
Modularni systém

Kabelové pFipojend dotykova sonda pro soustruhy a brousici stroje k Méfeni pozice
automatické kontrole obryst obrobku ohledné chyb obrabéni. Presné
zjisténi polohy obrobku pomoci digitalniho méreni, vyrazné zkraceni Méfeni standardnich charakteristik

¢asu méreni diky bleskurychlému analogovému skenovani.
ContourScan

Kontrola obrobku

Vyhodnoceni na obrazovce fidiciho systé- Adaptivni obrabéni

Detekce chyb obrdabeéni na brusce ozubeni mu nebo na dotykovém panelu BLUM

Zatizeni chladivem

Sériova vyroba

4
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Kompenzace opotrebeni

Teplotni kompenzace

Dotykové sondy TC76-DIGILOG
VELIKOST @25 mm
ZPUSOB PRENOSU kabelem

MAX. RYCHLOST SNIMAN({ 2000 mm/min
PRESNOST OPAKOVAN( 0,4 um 20
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MEREN{ INTEGROVANE VE STROJI

O 6 fY\ MERIDLA DRSNOSTI POVRCHU

Méfidla drsnosti povrchu DIGILOG se pouZivaji pro rychlou a automatickou kontrolu povrchu
obrobkd ve frézovacich a brousicich strojich a v soustruzich. Nejrtiiznéjsi povrchy, vétsinou v sé-
riové vyrobé, se béhem nékolika sekund zkontroluji s pfesnosti na um a vyhodnoti podle veli¢in
drsnosti povrchu Ra, Rz a Rmax. Zmérené hodnoty drsnosti se budto zaprotokoluji pro pozdéjsi
pouZiti, zobrazi jako stavova hodnota nebo vizualizuji prostfednictvim grafického rozhrani.

— AUTOMATIZOVANE MERENT DRSNOSTI PRI OBRABENI V OBRABECIM STROJI
— DIGITALNI A ANALOGOVE DOTYKOVE SONDY V JEDNOM PRISTROJI

— MECHANICKY ROBUSTNI KONSTRUKCE

— SPOLEHLIVE | PRI VLIVU CHLADICI EMULZE

— MOZNA VYROBA S MENE POCETNOU OBSLUHOU



MéfFidlo drsnosti povrchu TC64-RG
KVANTOVY SKOK V OBRABECIM CENTRU

Celosvétoveé jedinecny systém méreni drsnosti povrchu pro automatické
kontroly v plvodnim upnuti. Rychlé digitdlni zméreni pozice obrobku a
spolehlivé rozpoznani Spatné kvality povrchu pomoci analogového mé-
feni. Veli¢iny drsnosti povrchu Ra, Rz, R, Rt, Rmax a Wt jsou predavany
do fidiciho systému stroje. Minimalizuje se tak zmetkovitost podminéna

vlastnosti ,, drsnost povrchu”. shark360 DIGILOG

Radiovy prenos

TC64-RG — méreni drsnosti v obrdbécim Vyhodnoceni na obrazovce fidiciho systé- Mereni pozice

centru mu nebo na dotykovém panelu BLUM
Méreni drsnosti

Kontrola obrobku

Zatizeni chladivem

Sériova vyroba

Méfidlo drsnosti povrchu TC64-RG
VELIKOST @ 40 mm
ZPUSOB PRENOSU radiovy

MAX. RYCHLOST SNIMAN( 2000 mm/min
MERITELNA DRSNOST >Rz 2 pum
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Meéf¥idla drsnosti povrchu TC63-RG | TC76-RG
MODULARNI VARIANTY

Moduldrni méfidlo drsnosti povrchu TC63-RG umoznuje prizplsobeni

R

specifickym Uloham zakaznika. Provedeni s jednotlivym méficim prvkem, shark360 DIGILOG

které poskytuje nejvyssi presnosti méreni pri malé méfici sile, bylo vyvi-
nuto specialné pro kontrolu rovnych geometrii obrobk( ve frézovacich Kabelové pfipojeni

a brousicich strojich a v soustruzich. Jiz béhem procesu se rozpoznaji

Y

Radiovy prenos

gf 7

vadné povrchy, zplsobené napfiklad opotfebovanymi ndstroji.

Modularni systém

TC63-RG — moduldrni systém s technolo- TC63-RG se samostatnym meéricim Méreni pozice

gii shark360 DIGILOG elementem

Méreni drsnosti

Kontrola obrobku

=
s
4

Zatizeni chladivem

Sériova vyroba

Meéfidlo drsnosti povrchu TC63-RG TC63-RG Single TC76-RG
VELIKOST @ 40 mm @ 40 mm @ 25 mm
ZPUSOB PRENOSU radiovy radiovy kabelem
MAX. RYCHLOST SNIMANT 2000 mm/min 100 mm/min 2000 mm/min
MERITELNA DRSNOST >Rz 2 um >Rz 1um >Rz 2 um

59




e e
g 11 [ ST

A5

i Blum-novolest.
SOFTWARE FORMCONTROL . 2
O 7 MEREN/ KLIKNUTIM MYSI

UZivatelsky privétivy méfici software pro rychlou kontrolu kvality mérfeni kontur a stan-
dardnich geometrickych prvk( v obrabécich centrech. Maximalni produktivita a méné
zmetkd diky kontrolnim mérenim mezi jednotlivymi kroky obrabéni a dokoncovani v pG-
vodnim upnuti.

» . — VYTVOREN{ MERICIHO PROGRAMU NA PC KLIKNUTIM MYS|
— KOMPLEXN MEREN[V OBRABECIM CENTRU

— LIBOVOLNA ORIENTACE SONDY RESP. OBROBKU

— 50SE OBROBENE OBROBKY MERENE V 5 OSACH

—VYSTUP DO MERICIHO PROTOKOLU
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Software FormControl
MEREN{ KLIKNUTIM MYS|

Tak jednoducha je kontrola obrobku v obrabécim centru pomoci méfici-
ho softwaru FormControl. Pfitom nehraje Zadnou roli, zda jde o méfeni
obecnych kontur nebo obrobky standardnich geometrii. UzZivatel rozpo-
zna chyby obrabéni jiz ve stroji, takZe je moznd oprava jesté v pdvodnim
upnuti. Zjednodusi a urychli se tak vyrobni procesy, odpadnou ¢asy pro
skladovani a pfepravu mezi obrabécim centrem a méficim strojem.

Jednoduché ovladdni pomoci ADIF

Mereni kontur

Méreni pozice

Méreni standardnich charakteristik

Méreni obecnych kontur

Kontrola obrobku

Kusova a sériova vyroba

Teplotni kompenzace

Vyrovndvaci funkce 2.0 a Best-fit

BLUM Messprotokoll

Kunde: Blum Novotest GmbH
Projekt: Prejekt Ausrichtung
Teilenummer: 3
CAD-Datei: 170040108
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Datum: 2017-03-27
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) DUTINOMERY Dutinoméry se pouZzivaji pro rychlé a automatické méreni obrobkd s du- — nebo hydraulické komponenty. Nejkratsi ¢asy méreni pfi maximalni
O 8 Eg NEJRYCHLEJS MERENI DUTIN A OTVORU tinami a otvory malych toleranci v obrdbécich strojich. Systémy mohou presnosti jsou zaruceny diky samostatnému analogovému méficimu me-
svoji silu prokdazat pravé v hromadné vyrobé obrobk se stejnymi priméry chanismu, ktery pracuje nezdvisle na presnosti stroje.
dutin a otvort, jako jsou napf. dily motort — hlava a blok vélce, ojnice,
ventily, ...

4.
|
©,
\
\

— PRESNOST NEZAVISLA NA STROJI

— VYSOCE PRODUKTIVN{ MEREN{ DUTIN A OTVORU

— SPOLEHLIVE | PRI VLIVU CHLADICI EMULZE
— MECHANICKY ROBUSTN{ KONSTRUKCE

— REALIZACE KONTINUALNICH PROCESNICH RETEZCU



Dutinoméry BG60 | BG61
VYSOCE PRODUKTIVNI MEREN{ DUTIN A OTVORU

Dutinomeéry BLUM jsou méfici systémy nezdvislé na stroji pro kontrolu
kvality otvor( s Uzkymi tolerancemi ve vysoce produktivnich obrabécich
centrech a transfer linkdch. Mérfeni a stanoveni kompenzacnich hodnot
v plvodnim upnuti umoZnuje vysoce presné fizeni procest napf. pfi vy-
robé motord, ventild nebo kompresord.

Meéreni otvoru v cepu

ndpravy pred drdzkovanim Principy méreni fady BG

Y

Radiovy prenos

gf 7

Méreni pozice

Méreni priméru

Méreni kruhovitosti

Méreni valcovitosti

&3
ZE
[e=
0.
(o=

Méreni soustrednosti

oD
Q

Adaptivni obrabéni

]

Zatizeni chladivem

Sériova vyroba

Kompenzace opotrebeni

Dutinomér BG60 BG61

VELIKOST @ 63 mm @ 63 mm
ZPUSOB PRENOSU radiovy radiovy

MERICI PRVKY 1 az 8

ROZLISEN{ 12 biti /0,15 um 12 bitd /0,15 pum
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Pristroje k méreni teploty TG81 | TG82
TEPLOTA POD KONTROLOU

Pristroje k méreni teploty byly vyvinuty pro dotykové méfeni teploty ob-
robku. Prvni varianta se pouziva k paralelnimu méfeni s hlavnim ¢asem
pomoci senzord integrovanych do upinaciho pfipravku. Druhd varianta
pfistroje se jako dotykova sonda vklada do vietena nastroje. Obé vari-
anty prenaseji teplotu obrobku bezdratové do fidiciho systému, kde se
vypocitaji kompenzaéni hodnoty, které jsou pak zahrnuty pfimo do pro-
cesu tfiskového obrabéni.

TG81 — aZ s 8 senzory integrovanymi do

upinaciho pripravku TG81: Teplotni senzor a prenosovd jednotka

Radiovy prenos

Méreni teploty

Modularni systém

Adaptivni obrabéni

Sériova vyroba

Teplotni kompenzace

Pfistroj k méfeni teploty TG81 TG82
VELIKOST @ 63 mm @63 mm
ZPUSOB PRENOSU radiovy radiovy
ROZSAH MEREN( -5°Ca%+80°C -5°Caz+80°C
ROZLISEN{ 0,1K 0,1K
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Prodej a servis
ZAMERENO NA PRODUKTIVITU
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Profitujte z naSich komplexnich servisnich sluzeb a zajistéte si tak spo-
lehlivé vyrobni procesy a maximalni efektivitu vasi vyroby. Diky siti pro-
dejnich a servisnich pobocek po celém svété mizeme zarucit nejlepsi
podporu a souc¢asné velmi kratké reakéni casy.

— DOVYBAVENI VASEHO OBRABECIHO STROJE

— SKOLENI A WORKSHOPY

— TELEFONICKA ZAKAZNICKA PODPORA

— RESENI INDIVIDUALNICH MERICICH ULOH

— EXPRESN{ DODAVKA PRI NEODKLADNE POTREBE NAHRADNIHO DILU

— PREZENTACE VYROBKU A V PRIPADE POTREBY PORADENSTV/ PRIMO U ZAKAZNIKA
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1 O VE SVETE
JSME TU PRO VAS

BLUM-NOVOTEST GMBH
GRUNKRAUT, NEMECKO

BLUM-NOVOTEST GMBH
OBCHODNI DIVIZE TESTOVACH INZENYRSTV{
WILLICH, NEMECKO

BLUM-NOVOTEST S.R.L
COMO, ITALIE

BLUM-NOVOTEST LTD.
BIRMINGHAM, ANGLIE

BLUM-NOVOTEST SARL
BORDEAUX, FRANCIE

BLUM-NOVOTEST S.R.O.
KROMERIZ, CESKA REPUBLIKA

BLUM-NOVOTEST AB
SKOVDE, SVEDSKO

BLUM-NOVOTEST IBERICA, S.L.
BILBAO, SPANELSKO

000 BLUM-NOVOTEST
NIZHNY NOVGOROD, RUSKO

BLUM-NOVOTEST, INC.
CINCINNATI, USA

BLUM-NOVOTEST, INC.
SANTIAGO DE QUERETARO, MEXIKO

BLUM-NOVOTEST SISTEMAS DE MEDICAO LTDA
SAO PAULO, BRAZILIE

BLUM-NOVOTEST K.K
NAGOYA, JAPONSKO

BLUM-NOVOTEST TRADING (SHANGHAI) CO., LTD.
SHANGHAI, CINA

BLUM-NOVOTEST LTD.
SEOUL, KOREA

BLUM PRODUCTION METROLOGY PTE. LTD.
BANGKOK, THAJSKO

BLUM PRODUCTION METROLOGY CO., LTD.
TAICHUNG, TAIWAN

BLUM PRODUCTION METROLOGY PTE LTD
SINGAPUR, SINGAPUR

BLUM NOVOTEST MEASURING & TESTING
TECHNOLOGY PVT LTD.
BANGALORE, INDIE

® POBOCKA BLUM
o PRODEINI A SERVISNI KANCELAR
® SYSTEMOVY INTEGRATOR
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Testovaci stanice na prevodovky

Testovaci stanice na kloubové hridele

Testovaci stanice na hydrauliku

Testovaci stanice na vietena

Specialni zatizeni

Software

B DIVIZE NOVOTEST TESTOVACI INZENYRSTVi
=2 SPECIALISTA NA TESTOVACI STANICE

0000

11 &

NOVOTEST je v rdmci spolecnosti Blum-Novotest GmbH specialistou na
testovaci stanice pro automobilovy primysl a hydrauliku. K jeho spektru
sluZeb patfi planovéni, konstrukce a stavba testovacich stanic funkénosti,
vykonu a odolnosti, stejné jako integrace do zakaznickych automatizac-
nich systémd.

1 2 E DIVIZE MERICi STROJE
POSTPROCESN{ RESEN{ MEREN/

Divize Mé&fFici stroje vyviji a vyrdbi mnohokrat osvédcenad feseni pro kon-
trolu rozmérd, geometrie a detekci trhlin na prevazné rotacné symet-
rickych soucéastech automobilového a dodavatelského primyslu. Kromé
toho zde naleznete kompetentniho partnera pro specifické poZzadavky
na specidlni postprocesni méreni a kontrolu.

Testovaci stanice na prevodovky

74

Testovaci stanice na kloubové hridele

Vicemistné mérici stroje

Meérici a automatizacni buriky

Vicemistné mérici stroje

Méfriciaautomatizacni buriky

Flexibilni 2D méfici stroje

Software

Testovaci stanice na vietena

Stroje na detekci trhlin

Specialni méfici systémy
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