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Control X
MERICT A AUTOMATIZACNI SOFTWARE

FormControl X umoZfiuje intuitivni vytvareni komplex-
nich mé&ficich programd a automatizovanych obrabé-
cich procesd, se zpétnou vazbou na néstroj. Vysledky
mé&feni pak |ze vyuzit ve smyslu Promyslu 4.0. Zvy3uje
se fim transparentnost a rychlost wyrobnich procesd,
iejich kvalita, a dochdzi také k optimalizaci nakladd.



O '| SOFTWARE
MODERNI A INTUITIVNI

FormControl X je uZivatelsky privétivy méfici software pro obrabéct centra, ktery zajistuje automatizovanou kontrolu kvality
obrobkd v individualni a sériové wrobg. Diky kontrolnim mé&fenim v prib&hu obrdbéni a po ném, statistické kontrole procest
na zakladé zaznamenanych naméfenych hodnot a moZnosti dodatené opravy v pivodnim upnuti zvy3uje produkfivitu
a snizuje pocet zmetkd.

VYS$Si SPOLEHLIVOST A PRODUKTIVITA PRO VASI VYROBU!

— pocitacem Fizené fedeni s modemi architekturou klient-server

— sfatistickd kontrola procesd [SPC)

— automatizované vyrovnani obrobku, perfekini pro automatizovanou sériovou vyrobu

— jednoduché vytvéreni méficich programd s vyuZitim naseptévace

— automatizované méfeni a vyhodnoceni obecnych 3D kontur a geometrickych standardnich prvkd
— zobrazenf vysledkd mé&feni v infernetovém prohlizeci, nezavislé na koncovém zaiizent

— inteligentni optimalizace méfict drahy pro maximalni zkrdceni doby méfent

— integrovand kontrola kolize jako prevence poskozent

- wystup méficich protokold ve form& dokumentu a také ve formatech CSV a JSON

— profokolovani a dokumentace vyrobené kvality

ARCHITEKTURA KLIENT-SERVER
FormControl X pracuje na zd&kladé modemi architekiury klientserver. Mé&fici procesy (Olohy) jsou definovany prostted-

nictvim konfiguraéntho klienta v pocitaci a serverem jsou preneseny do stroj0. Pro vyhodnoceni jsou zaznamena-
né naméfené hodnoty vyvolany ze serveru a vizualizovany v internetovém prohlizeci libovolnych koncovych zafizent.
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O VLASTNOSTI A FUNKCE

INTUITIVNI A CASOVE NENAROCNE

UZIVATELSKY PRIVETIVE VYTVARENI ULOH

. Obsluha softwaru FormControl X je velmi jednoduchd a

e _ \ infuitivni. | komplexnf projekty |ze vytvorit a zpracovar velmi

g\ .J] rychle. Vytvareni Oloh probihé pohodling, kliknutim mysi —

i ~ 3 kontextovy asistent v CAD modelu tofiz automaticky rozpo-
i g | Aa znévé geometrické Uivary a navrhuje typické méfici body,
vyhodnoceni nebo standardni folerance. Diky moderni
L : architekiufe klientserver, jiz se tento software vyznacuje,

Ize veskerd data definovanych Gloh a méficich zafizent

) 4 vyuzivat v celé fadé strojo. Velikou pfidanou hodnotu pred-

stavuje inteligentni optimalizace mé&fici dréhy. Software
FormControl X vypocita pro kazdou tlohu nejrychlejsi moz-
ny prib&h méfeni, &imz Ize wrazné zkrétit dobu méfent.

MERENi A VYHODNOCENiI OBECNYCH 3D
KONTUR
A GEOMETRICKYCH STANDARDNICH PRVKU

Pfi wyrob& obecnych 3D kontur je dolezité, aby skutecné

ontury obrobku co nejpresnéji odpovidaly hodnotém ulo-
Zenym v CAD modelu. FormControl X rozpoznévé odchyl-
ky od idedlntho tvaru tim, Ze zaznamendvd rizné jednot-
livé body a porovnava pozadované hodnoty s hodnotami
skutecnymi.

U obrobkd s geometrickymi standardnimi prvky umoziuje
FormControl X flexibilni vymé&feni nejdolezitgjsich para-
metr0. Diky integrovanym funkcim vyhodnoceni je mozné
zobrazit vzajemné vzddlenosti a Ghly geometrickych prvkd
nebo veliciny specifické pro tyto prvky. Také vyhodnocent
na z&kladé toleranci tvaru a polohy je rychlé a jednodu-

ché.

JEDNORAZOVA KALIBRACE - KRATSi VEDLEJSi
CASY

FormControl X pouzivé inteligenini matematicky postup,
ktery &inf kalibraci béhem méficiho procesu zcela zbytec-
nou. Kalibrace je nuind pouze pi pouZiti nové méfici son-
dy nebo po vyméné snimaciho hrotu. Diky kalibraci jsou
kompenzovany vlivy sondy, stroje, ale i Fidictho systému.
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O STATISTICKA KONTROLA PROCESU (SPC)
PROCESNE BEZPECNA AUTOMATIZACE

Z&kladem inteligentnich feseni automatizace jsou

procesni dafa, kferd jsou vyhodnocovana v redl

ném case nebo velmi rychle a kferé slouzi joko
regulovand veli¢ina pro optimalizaci procesu. For
mControl X je navizeny presné pro tyto Ukoly a na

z6kladé zaznamenanych naméfenych dat provadi

 EEE N ENENNNNNN.

dodatecnou korekei tak, aby se proces obrébéni
vzdy nachdzel v predem definovanych mezich.

— aufomatizace procest na zékladé statistické kontroly procesu [SPC)

— definovani mezi pro vystrahu a pro z&sah

- vysledky méfeni slouzi jako korekéni hodnota a jako z&klad optimalizace

— upozornéni operdtora nebo automatické vyfazeni dil, kieré nejsou v pofadku
— automatické kompenzace opotiebent ndstrojd

— pritazeni vysledkd méfeni a konstrukéniho dilce na zékladé jednoznacného ID
— realizace vysoce produktivnich obrébécich procest #méf bez lidského zasahu

— neprefrzité dokumentace vyrobené kvality

FUNKCE VYROVNANI 3.0

Funkece vyrovnani umoziuje po upnuti obrobku vytvorit referenci mezi soufadnicovym systémem rediného obrobku a CAD.
Polohu obrobku nenf fieba ménit ruené, FormControl X namisfo foho vygeneruje vlastni modifikovany soufadnicovy systém

obrobku.

— aufomatické prizpisobenf referencnich bod obrébéciho programu skuteéné poloze obrobku
— umozniuje aufomatizované obrdbéni dild malych rozmérd

— jednoduché opéfovné upnuti diky automatické korekei polohy obrobku v oz 5 oséch stroje

— zablokovani os pro vyrovnént, specifické pro danou aplikaci

— rychlé dodatecné Upravy diky eliminaci asové naroéného, manudlniho vyrovnavant

— omezeni zmetkovitosti zpisobené Spatnym vyrovnénim obrobkd



O PROTOKOLOVANI A VYHODNOCENI
KOMPLEXN PREHLED

Naméfend data, kterd u mnohych jinych fedeni skoné&i v protokolu jednotlivého obrabéni, mohou byt v softwaru Form-
Control X wyuzita k whodnoceni celych sérii obrabéni. Zaznamenand data vém pomohou nejen pfi optimalizaci pro-
cesu obrabéni, ale poslouzi také jako voditko pfi posuzovani kvality obrébéni u rdznych strojd, resp. pouZitych néstrojt.
— grafické zpracovant vysledkd méfent za &elem vizualizace v internefovém prohlizeci

— vytvareni a vyhodnoceni datovych fad za delsf asovy Usek

— vysiup méficich protokold ve formé dokumentu a také ve formétech CSV a JSON

— zobrazeni naméfenych dat véetné odchylek od pozadovanych hodnot

— barevné oznaceni odchylek vi&i mezim tolerance

— symbolické zobrazeni stavu naméfenych hodnot za Gcelem jednoduché vizualizace nadmiry/podmiry

— individudlIni pfizpisobeni mé&ficich protokold
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Wstup méficich protokold Vizualizace vysledkd méfent v internetovém prohlizeci
BEST-FIT

Algoritmus ~ FormControl ~ BestFit  vypocita  orien-
faci obrobku v prostoru tak, aby méfené body
co nejlépe odpovidaly CAD modelu. Diky indi-
vidudlnimu ~ stafistickému  vazeni méfenych  bodi
jsou  kompenzovany  systémové chyby  méfent.
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