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Seria Control
SISTEME DE MASURARE LASER CU TEHNOILOGIE DIGIIOG
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O '| LaserSeria Control
SISTEME DE MASURARE CU LASER AVANTGARDISTE PENTRU CENTRELE DE PRELUCRARE

Reinventate de catre inventator.  Performantele
impresionante ale seriei LaserControl au garantat
timp de decenii precizie maximd, fiabilitate  si
eficientd in nenumarate centre de prelucrare. De la
masinile penfru microprelucrare la productia de serie
si prelucrarea componentelor mari, aceste sisteme
sunt utilizate pentru a asigura cea mai naltd calitate
la prefuri economice viabile, 24 de ore din 24.
lar ultima generafie continud aceastd poveste de
succes: Daforita tehnologiei avangardiste DIGILOG
se deschide o gama larga de aplicafii neimaginate
anterior in mefrologia de productie.

~ ECONOMISIRE MAXIMA DE TIMP DATORITA MASURATORILOR AUTOMATE

— CEA MAI INALTA CALITATE DE PRODUCTIE SI REBUT MINIM DE PIESE

~ IMPLEMENTAREA LANTURILOR DE PROCES CONTINUUE

— REGIM DE FUNCTIONARE AUTOMATIZAT, FARA INTERVENTIE UMANA

~ SIGURANTA OPTIMA DE PROCES

— MASURAREA SI MONITORIZAREA TUTUROR TIPURILOR DE SCULE, FORME SI MATERIALE DE ASCHIAT

— COMPENSARE A ABATERILOR ARBORELUI SI ERORILOR APARUTE TN CICLUL DE ROTATIE LA MUCHIILE ASCHIETOARE ALE

SCULELOR




O 2 m Tehnologia DIGILOG
M MAI MULT DECAT UN NOU CAPITOL IN TEHNOLOGIA DE MASURARE

Digitalul este de domeniul trecutului — viitorul esfe
DIGIOG. Tncepand cu palpatoarele de masurare,
tehnologia DIGILOG a revolutionat acum si tehnologia
de masurare cu laser pentru masinile-unelte. Acesta
permite evaluarea semnalului  analogic al  tuturor
muchiilor aschiefoare ale unei scule. Acest lucru ofera
un numadr extrem de mare de valori masurate nfrun
fimp foarte scurt, ceea ce face ca masurarea sculelor
sa fie de neegalaf in ceea ce priveste precizia, viteza
si fiabilitatea procesului.
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Mii de valori masurate pe secunda

RAPID.

— MASURARE DINAMICA A TUTUROR CARACTERISTICILOR SCULELOR

— MII DE VALORI MASURATE PER SECUNDA A TUTUROR MUCHIILOR ASCHIETOARE ALE UNEI SCULE
— TIMP DE MASURARE S| VERIFICARE CU PANA LA 60 % MAI SCURT

— ADAPTARI DINAMICE ALE VITEZEI DE MASURARE LA TURATIA NOMINALA A SCULE

PRECIS.

— CALIBRARE DIGILOG CU SISTEM INTEGRAT DE CONTROL AL CONCENTRICITATII

— ANALIZA UNUI FLUX DE DATE

— PRECIZIE CONSTANTA A PIESELOR, GRATIE SISTEMULUI DE COMPENSARE A TEMPERATURII INTEGRAT TN PROCES

— DETECTAREA MODIFICARILOR DE GEOMETRIE, CUM ESTE UZURA MUCHIEI ASCHIETOARE A SCULEI

FIABILITATEA PROCESULUL.
— MASURARE FIABILA CHIAR SI SUB INFLUENTA AGENTULUI DE RACIRE
— FILTRARE AUTOMATA A RESTURILOR ADERENTE DE MURDARIE SI AGENT DE RACIRE PREZENTE PE SCULA

— CONTROLUL CONCENTRICITATII DETECTEAZA PORTSCULE NESATISFACATOARE SI IMPURITAT!




Dock tip 3
Varianta cu iesire laterald a cablului pentru o utilare
laterald elegantd pe masa/peretele masinii fard cabluri
vizibile
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— DOAR 2 LINII DE LEGATURA
— SUPAPE PNEUMATICE HIGH-END CU CEI MAI SCURTI TIMPI DE COMUTARE
— NU ESTE NECESARA O UNITATE PNEUMATICA SEPARATA

— COMPATIBIL CU TOATE VARIANTELE DE SISTEM

— SCHIMBARE SIMPLA PENTRU NOI MARIMI DE SCULE
— SCHIMBARE RAPIDA PENTRU CELE MAI REDUSE DURATE DE REPAUS AL MASINII

— PREGATIRE LASER USOR DE REALIZAT

03 B i
INTERFATA PENTRU TOATE CONFIGURATIILE

smartDock este o interfatd standard unica pe plan mondial pentru toate sistemele portante din seria de fabricatie actual&
a sistemelor de mésurare cu laser BLUM. Tn plus fatd de conexiunile electrice, mecanice si pneumatice, toate supapele
pneumatice necesare functiondrii sunt integrate in designul extrem de compact. Aceastd combinatie de interfatd si conexi-
uni inteligente, care economiseste spatiu, faciliteazé montajul si oferd mai multa libertate la integrarea sistemului in incinta
masinii.

Dock tip 2
Variantd cu iesire a cablului jos pentru utilarea elegantd
la masa masinii fara
cabluri vizibile




O DESIGN
TOTUL PENTRU PERFORMANTA MAXIMA

Seria de fabricatie LaserControl DIGILOG este rezultatul a peste 30 de ani de experientd in tehnologia de mé&surare cu
laser pentru masini-unelte. Noua generatie impresioneazd cu o form& modernd optimizatd pentru procesul de aschiere,
componente High End si o performanid de masurare de neegalat la nivel mondial.

. |
Protectie unicd contra impuritdtilor Duza HPC

SISTEM OPTIC LASER - CALITATE PREMIUM

Sistemul optic laser a fost infotdeauna punctul forte al sistemelor de masurare cu laser BLUM. Acesta constituie baza pentru
repefabilitatea de neegalat si precizia absolutd. Calitatea lor ridicatd, forma omogend a fasciculului si fasciculul laser fo-
calizat permit obtinerea celor mai bune rezultate de masurare posibile, chiar si atunci cand se masoard micro-scule si cele
mai mici geometfrii de aschiere. Acesta garanteazd cea mai bund performania in cele mai nefavorabile conditii si o precizie
peste toate sistemele de masurare comparabile.

PROTECTIE UNICA CONTRA IMPURITA‘!’ILOR

Complet nou dezvoltate, protectiile contra impuritdtilor garanteaza o functionare fiabild in orice situatie de productie. In plus
fata de curdtarea de tip exploziva a orificiului, fluxul de aer de efansare extrem de puternic asigurd cea mai bund profectie
posibild a sistemului optic. Altle aspecte importante sunt consumul de aer redus la zero in stare de repaus si fluxul de aer
laminar pentru a asigura o precizie maxima.

DUZA HPC

Toate sistemele actuale de masurare cu laser sunt furnizate standard cu noua duza HPC. Datorita designului sdu ingenios,
acesta poate fi monfat pe ambele pdrti si funcfioneazd cu o supapd de sens integratd pentru a preveni acumularea de agent
de racire. Presiunea foarte mare de curdfare si formarea perfecta a jetului de aer concentrat pe punctul de masurare permit
curdtarea rapidd si fard reziduuri a agentului de racire, a aschiilor si a altor impuritati.

Sistem optic laser - calitate premium
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O SISTEMELE
COMPACT, HIBRID $SI SIMPLU

LC50-DIGILOG

Sistemele de suport compacte pot fi ufilizate pe o mare varietate de tipuri de masini datorita preciziei si fiabilitafii lor
ridicate. LC50-DIGILOG este disponibil standard in lungimi de la 150 - 500 mm. Datorita sistemului optic laser premium,
acest sisfem este pofrivit, de asemenea, cerintelor masinilor mici High End dar si pentru prelucrarea micrometricd.

— SISTEMELE DE SUPORT OFERA CEA MAI BUNA PRECIZIE

— MASURAREA RAPIDA, PRECISA SI AUTOMATA A TUTUROR TIPURILOR DE SCULE, FORME SI MATERIALE ASCHIETOARE
— MONTAJ SIMPLU DATORITA FASCICULULUI LASER ALINIAT DIN FABRICATIE

— COMPATIBIL CU SOFTWARE-UL DE MASURARE, VIZUALIZARE $I EVALUARE LCVISION
VEDERE DE ANSAMBLU ASUPRA SISTEMULUI

Regim de funcfionare NT Regim de funcfionare DIGILOG SISTEM DE COMANDA /TP48-21

E— 22>>> E—
Lungime sistem 150 mm 200 mm 260 mm 300 mm 400 mm 500 mm
@ MAX. SCULA 36 mm 120 mm 314 mm 498 mm 1154 mm 2087 mm
@* MIN. SCULA 5**/15pm 20 pm 30 pm 37 pm 49 pm 66 pm
REPETABILITATE* 0,2 pm 20 0,3 pm 20 0,4 pm 20 0,5 pm 20 0,7 pm 20 0,9 pm 20

* In functie de situatia de montare si de stabilitatea fixdrii

** Este necesard consuliarea cu reprezentantul local BLUM



LC52-DIGILOG

Sistem de masurare laser cu palpator de mdasurare
3D pentru reglarea si- monitorizarea Tnfregului spectru
de scule al masinilor combinate de strunjire/frezare.
Mé&surarea f&rd contact a sculelor rotative cu ajutorul
sistemului de masurare cu laser si masurarea rapida,
prin confact a sculelor care non-ofative cu palpatorul
de masurare.

LC52-DIGILOG cu manson de profectie Alignme nt !
Dynamic
— INTRUNESTE AVANTAJELE A DOUA ECHIPAMENTE DE MASURARE INTR-UN APARAT COMPACT MOde

T |

— CEA MAI RAPIDA MASURARE A SCULELOR DE STRUNJIT
— RENTABIL = UN SINGUR SISTEM PENTRU SCULE DE STRUNJIRE SI FREZARE

— COMPATIBIL CU SOFTWARE-UL DE MASURARE, VIZUALIZARE SI EVALUARE [CVISION

VEDERE DE ANSAMBLU ASUPRA SISTEMULUI

1

Regim de functionare NT Regim de functionare DIGILOG SISTEM DE COMANDA /TP48-21

e >>> P
IF10 EM3X
Lungime sistem 200 mm 260 mm* 300 mm
@** MAX. SCULA 120 mm 314 mm 498 mm
@*** MIN. SCULA 20 pm 30 pm 37 pm
REPETABILITATE* * * 0,3 pm 20 0,4 pm 20 0,5 pm 20

* lungimea sistemului standard LC52-20: 260 mm ** Vertical /orizontal

*** I funcfie de situatia de montare si de stabilitatea fixdirii



LC53-DIGILOG

Dacd insfalarea sistemelor de suport nu este posibila

din motive de proiectare, se ufilizeazd sistemul de
masurare laser LC53-DIGILOG. Emitatorul si receptorul
separate permit infegrarea flexibila la nivelul unei

mari varietdfi de masini. Ca toate sistemele actuale
de masurare cu laser de la BLUM, LC53-DIGILOG
dispune, de asemenea, de tehnologia avangardistd
DIGILOG, de sistemul optic laser de Tnaltd precizie si
de sistemul unic de profectie.
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LC53-DIGILOG: Sistem cu unitate de emisie si receptie separatd

— NICIUN CONTUR DE INTERFERENTA TN ZONA DE LUCRU ATUNCI CAND ESTE MONTAT PE PERETELE MASINI
— MAI MULTA FLEXIBILITATE TN DETERMINAREA POZITIEI DE MASURARE

— SISTEM INOVATOR DE MONTARE RAPIDA

— COMPATIBIL CU SOFTWARE-UL DE MASURARE, VIZUALIZARE SI EVALUARE LCVISION

VEDERE DE ANSAMBLU ASUPRA SISTEMULUI

! Regim de functionare NT Regim de functionare DIGILOG SISTEM DE COMANDA /TP48-21
' :'_; 200>
¥ 1
$ 4+
$ 4
%1 £
¥ g Distantd sistem 500 mm 1000 mm 1600 mm 2200 mm
2 44
‘: i @ MIN. SCULA (PENTRU RUPERE)* 0,4 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,7 mm
. 3
‘ ?s @ MIN. SCULA [MASURARE)* 1 mm 1 mm 1 mm 1,5 mm
] 5
24 .8
-: :. REPETABILITATE* 2,5 pm 20 4,5 pm 20 6 pm 20 10 pm 20
| .
; ' * In funcfie de situatia de montare si de stabilitatea fixcirii
{ *
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DIGILOG = O TEHNOLOGIE...

Aici, componentele care se potrivesc lucreazd mpreund. Procesele de productie realizate cu personal minim necesitd senzori
de cea mai inaltd fiabilitate. Ca r&spuns la aceasta, BLUM este dejo in masurd s& indeplineasca cerintele pe care productia
conectatd Industriei 4.0 le va impune. Tn acest confext, tehnologia DIGILOG are un rol decisiv: Datoritd bazei de date cu mii de
valori m&surate pe secundd, sistemele de masurare futuristice permit posibilitdti revolutionare de productie. Acestea includ scanarea
analogicd a conturului realizatd cu ajutorul palpatoarelor de masurare DIGILOG, masurdtori de rugozitate integrate n cadrul
procesului, dispozitive de mé&surare a gaurilor pentru productia de serie, mdsurarea sculelor cu ajutorul sistemelor de méasurare cu
laser DIGILOG. Cooperarea optima este reflectatd si in hardware-ul interfetei. Acesta are o structurd modulard si poate fi adaptat
cu usurinid atunci cand se utilizeaza alte sisteme de masurare.
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Calibrare DIGILOG

DIGILOG

ULTE POSIBILITATI. S

rmei sculei ToolTipControl

rolul unei singure muchii aschietoa- ChamferControl

ConicalToolControl

Compensarea axelor

. MicroWearControl
. RunoutControl
- 3D ToolControl BLUM measure Eer’r APP

Available on the
D App Store
> Google play

mecsue I Tl
pert I Desktop APP

SpindleControl
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