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Kompaktowa sonda narzedziowa z rewolucyjnym mechanizmem pomiarowym shark360

Sondy dotykowe TC54-10 i TC64-10 taczg wszystkie zalety mechanizmu pomiarowego shark360 z
kompaktowoscig standardowej wielokierunkowej sondy dotykowej BLUM. Dzieki trwatej konstrukcji
i odpornemu na zuzycie mechanizmowi pomiarowemu z zebatym kotem talerzowym systemy sa
przystosowane do pomiaru narzedzi i detali w centrach tokarskich i frezarskich.

— Pomiar obrabianego detalu i ustawienie narzedzia w maszynach tokarskich

— Zastosowanie w gtowicy rewolwerowej

— Pomiary obustronne oraz skretne z przesunieciem trzpienia pomiarowego

Korzysci:

— Najwyzsza precyzja pomiaru, opatentowany mechanizm pomiarowy shark360

— Wyjatkowa predkos¢ pomiaru
— State sity odchylajgce we wszystkich kierunkach pomiaru
— Idealnie nadaje sie do wysoko wydajnej produkcji

— Niezawodne pomiary rowniez z chtodziwem

— Brak czesci zuzywalnych- optoelektroniczny mechanizm pomiarowy

— Sprawdzona solidna konstrukcja

— Umozliwia bezobstugowga produkcje

Niezawodne i sprawdzone technologie przesytania

Sondy dotykowe firmy BLUM sg dostepne z technologii radiowej lub na podczerwien:

— Niezwykle szybka i niezawodna transmisja

— Sekwencyjne uzywanie do 6 radiowych systemdéw pomiarowych z jednym odbiornikiem
— Sekwencyjne uzywanie 2 systemdw pomiarowych na podczerwien z jednym odbiornikiem (tryb DUO)

— Jednoczesne stosowanie 2 radiowych systeméw pomiarowych w jednej maszynie (tryb TWIN)

Konfiguracje systemu
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TC54-10 T — Pomiar detalu w tokarce

Pomiar w kierunku Z+ i Z-

Opatentowany mechanizm pomiarowy shark360

Pomiar narzedzi w tokarce

Dane techniczne TC54-10 TC64-10
Wymiary @ 40 mm @ 40 mm
Dtugosc* 68 mm 68 mm
Transmisja Optyczna Radiowa
Maks. predkos¢ pomiarowa 2000 mm/min 2000 mm/min
Powtarzalnos¢ 0,4 um 20 0,4 um 20

* bez trzpienia pomiarowego i oprawki narzedziowej
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